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PARA O IMPLANTE NARROW NECK
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FOR DENTAL PROFESSIONALS
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Strauman é parceiro industrial da [Tl (International Team for Implantology)

nas dreas investigagdo, desenvolvimento e formagéo.
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INTRODUCAO

As expectativas dos pacientes em relacdo & funcdo e & estética dos implantes
dentdrios subiram constante-mente nos Gltimos anos. O implante Standard Plus
& 3,3 mm Narrow Neck foi desenvolvido com o objectivo de criar condicdes
ideais para o fratomento de pequenos espacos edéntulos unitérios na drea frontal

dos maxilares superior e inferior.

O implante Narrow Neck fem, como todos os implantes Standard Plus, uma

haste lisa de 1,8 mm e destina-se & aplicacdo em dreas esteticamente relevantes.

Implante Standard Plus @ 3,3 mm
Narrow Neck




VISTO GERAL DO SISTEMA

Prétese

Pecas de transferéncia

Restauro protético

Planeamento do caso (sé6 V4)

Restauro provisério/tampa

de proteccdo

Copings de titanio

Copings de ouro

Pecas auxiliares/Parfusos

Narrow Neck
@ 3,5 mm
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QUADRO GERAL DE PRODUTOS

Transferéncia e fabrico de modelos

i3
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048.122v4

Tampa de impressdo
NN com mecanismo
«snap on», plastico
Moldagem precisa,
poupa tempo, fécil

manuseamento.

Configuragdo SCS
Transferéncia segura

ao implante.

048.016

Tampa de impressdo
NN com parafuso de
posicionamento
integrado, aluminio/
titanio

Transferéncia segura
ao implante (para
moldeira individual

com janelal.

048.130

Réplica de
implante NN
Aco inox.
Estével na forma,

dimensdo exacta

Seguranga
antirotativa
Ancoragem segura

no modelo.




Prétese

J

048.505

*Modelo NN

Titdnio, grau 4
Maior estabilidade,

modificavel.

Design

A dltura e o ombro
podem ser encurtados
ou polidos

individualmente.

Base aparafusével
para coroas

cimentadas.

Para a aplicagdo
directa de materiais
de revestimento.
Nao apropriado
para o revestimento

cer@mico.

Altura 9,0 mm com
3,0 mm coifa de

tecido mole.

NN = Narrow Neck

*Note importanti:

L

048.550/551

*Modelos 152/20°
angulados

Titanio grau 4
Maior estabilidade.

Design

A dltura e o ombro

podem ser encurtados

ou polidos
individualmente.

* Base aparafusavel
para coroas
cimenfadas.

= Para a aplicagdo
directa de materiais
de revestimento.
Nao apropriado
para o revestimento

cerdmico.

Hexadecagono
interno.
Para um posicionar

mento éptimo.

Altura 8,8 mm

le componenti non possono essere sovrafuse.

b

048.500

*Cilindro para
estruturas NN

Liga para técnica
metalocerdmica
ESTETICOR
COSMOR H
Desgastével individual-
mente. Para a aplica-
¢do directa de massas

cer@micas.

Design
Para coroas

aparafuséveis.

Altura @,0 mm

L

048.635

Coping de ouro NN,
sobrefundivel

Liga de
sobrefundicdo
CERAMICOR/
plastico calcinavel
Nao oxidante, funde a
uma femperatura ele-
vada, para a técnica
de fundicao com ligas

de metais nobres.

Instrugdes para o aco-
bamento ver também
«PROSTHETICS,
Fornecimento de
coroas e pontes com
o sisfema de prétese
synOcta®, art. N.°
159.255.

Design
Para coroas aparafu-

sdveis.

Altura 10,0 mm

Parafuso oclusal
NN, liga de titénio
Ti-6Al-7Nb,
anodizado

Forca de enroscar/
Momento de aperto
35 Ncm

Garante uma unido

estavel.

Cor amarelo claro
Diferencia-se claramen-
te do parafuso oclusal

padrdo.

Rosca @ 1,8 mm



POSSIBILDADES DE RESTAURACAO PARA O
IMPLANTE NARROW NECK

Confecgdo de um provisério
A tampa de cicafrizagdo ou de profec-
¢do pode ficar in situ durante toda a
fase de cicatrizagdo. No enfanto, para
obter um resultado estético satisfa tério,
em alguns casos é necessario moldar
a gengiva com a ajuda de um provisé-

rio especial.

A tampa de cicatrizacdo é removida com a chave
de parafusos SCS

Para a confecgdo de um provisério o
modelo de fitanio NN é revestido com

pléstico.

Modelo de titdnio NN
[048.505)

O modelo de titanio NN é aparafusa-
do com o parafuso oclusal NN sobre
o implante e modificado consoante a
necessidade (atencdo & refrigeracdo

suficiente).

Tornillo oclusal NN
049.177)

O modelo de titanio NN modificado

¢ parafusado entdo com o parafuso

oclusal NN sobre a réplica de implan-

te NN e, a seguir, pode ser revestido
com a ajuda de um dente pldstico

préfabricado.

O modelo de titénio NN modificado na boca

Para a remogdo do modelo da réplica
de implante o canal de parafuso tem
que ser preenchido com um material

removivel.

A coroa de pléstico proviséria é entdo acabada
e cimentada com cimento fempordrio sobre o
modelo de titanio NN modificado



Moldagem

Depois da moldagem anatémica da

gengiva afravés do provisério realizase
a moldagem para a confeccdo da

restauracdo definitiva.

Situagdo apds a remogdo do provisério

A tampa de impressdo é escolhida e
inserida. Nesfe caso, a moldagem foi
feita com a tampa de impressGo NN
com parafuso de posicionamento
integrado (048.016) e uma moldeira
individual com janela para o parafuso.
A tampa de impressdo é fixada no
implante com a ajuda de uma chave

de parafusos SCS.

A moldagem com a tampa de impres-
sdo NN com mecanismo «snap on»

[048.122V4) também & possivel.

Tampa de impressdo NN
com mecanismo «snap on»
(048.122v4)

Tampa de impresséo NN
com parafuso de
posicionamento integrado
(048.016)

Tampa de impressdo aparafusada

A moldagem é feita com um material

de moldagem elastémero.

O molde (incluindo a tampa de impressdo
integrada) é enviado para o laboratdrio



MODELO DE TITANO NN

Procedimiento laboratorial

Apbs a recepedo da impressdo do
dentista no laboratério dental, a
réplica de implante NN ¢ colocada
na tampa de impresséo e fixada com
uma chave de parafusos SCS. Usando
uma tampa de impressdo de pléstico
com mecanismo ¢snap on», esta é
simplesmente colocada na réplica de

implonte até encaixar o mecanismo

(atencdo ao «clic).

Réplica de implante NN na impressdo

ﬁ

Réplica de implante NN
(048.130)

O modelo de trabalho é confecciona-
do de modo habitual, em gesso duro
especial, tipo 4 (DIN 13911).

O modelo & confeccionado em gesso extra duro

Em seguida procede-se  selecgdo do
modelo correspondente. Para o efeito
enconfram-se disponiveis NN auxilio-
res de planeamento em pldstico que
focilitam a escolha do NN modelo de
fitnio adequado no modelo. Os NN

auxiliares de planeamento estdo incluf-

dos no kit de planeamento ,Protético”,
n.°art. 048.901.

NN PLAN Coping
(048.935V4)
i i
NN PLAN Coping NN PLAN Coping
angulado, 15° angulado, 20°
(048.936V4) (048.937V4)

Neste caso é usado o modelo
de titanio NN para restauragdes

cimentadas.

Modelo de titanio NN no modelo

A seguir, o modelo é modificado con-
soante o espago disponivel, e para
garanfir que ndo possa rodar é bise-
lado. A coroa individual cimentével
sobre o modelo é confeccionada pelo

processo fradicional.

O modelo de fiténio preparado



Colocagdo do trabalho defi-
nitivo
O modelo de titanio NN modificado é

colocado sobre o implante. O parafu-

so oclusal NN ¢ aperfado com uma
chave SCS, a chave de catraca
(046.119) e o dispositivo de controle
de torque [046.049). Recomendamos
uma forca de 35 Nem ao apertar o

parafuso.

O modelo modificado aparafusado na boca

Vis occlusale NN
049.177)

Para a remocdo do modelo do
implante o canal de parafuso tem de
ser preenchido com um material
removivel. A seguir, a coroa é

cimentada definitivamente no modelo.

A coroa definitiva in situ

Imagens cedidas por: Robert Vogel,

DDS, USA

[lﬁ Ver também o CD-ROM «Straumann® Dental Implant System — Protese», n.° art.

150.538, «Restauracéo cimentada de dentes unitarios com o NN modelo de

fitdnio angulado».



NN COPING DE OURO, PARA SOBRE-FUNDIR -
PROCEDIMENTO

O NN coping de ouro é composfo por
uma liga de alta fusdo inoxidavel
(Ceramicor: Au 60%, Pt 19%, Pd 20%,
Ir 1%; escala de fusdo 1400°-

1490 °C). Neste coping & se encon-
fra encaixada uma pega auxiliar de
modelagem em pléstico calcinavel. Se
necessdrio, esta pode ser encurtada

individualmente pelo lado oclusal.

NN Coping de ouro,
para sobre-fundir
048.635

Dica: Nunca fundir sem a peca
auxiliar de modelagem, caso contrério
a liga metalocerémica ndo escoard ou
escoard em pouca quantidade no
rebordo superior do coping [assenfo
do parafuso) (perigo de formagdo de
fissuras na ceramica devido a diferen-
tes coeficientes de dilatacdo térmical.
A peca auxiliar de modelagem assegu-
ra, além disso, um acabamento do
canal de parafusos preciso e com

arestas vivas.

1. Situacdo de partida para o fabrico
de uma coroa mefalocerémica destina-
da ao dente 32.

Para representar a configuragdo da
gengiva da melhor forma, recomenda-

mos que produza uma gengiva artifi-

cial no modelo de gesso.

2. Sobre o modelo sdo fabricados um

enceramento (wax-up) e uma chave de
silicone, que posteriormente irdo permi-
fir verificar o espaco disponivel e auxi-

liar na configuracdo do revestimento a

produzir durante a modelagem da

Corod.




3. O coping de ouro ¢ aparafusado &
réplica de implante com o parafuso

oclusal.

4. A estrutura é modelada enquanto
forma dentdria anatomicamente reduzi-
da segundo as regras da técnica de
revestimento. Uma vez que o coping
de ouro préfabricado é constituido por
uma liga inoxidavel, deve cerfificarse
de que os ponfos, que véo ser revesti-
dos com cer@mica, ficam cobertos
com uma camada de cera de pelo

menos O,/ mm, durante a modelagem.

5. Para controlar a configuragdo da
estrutura € usada a chave de silicone
produzida por meio do enceramento

(wax-up).




6. Antes de proceder & sobrefundicéo

a estrutura recém modelada é fixada
através de pinos numa base. Nédo se
recomenda o uso de revestimentos
para o processo de aquecimento répi-
do [revestimentos rapidos). A sobre-
fundicdo é executada com ligas de

metal nobre.

7. Para efectuar a retirada sdo ade-
quadas as técnicas de ulfra-sons, jacto
de &gua, decapagem ou ent&o o uso
de um pincel de fibra de vidro. A
refirada nunca deverd ocorrer por
jacto de areial Esta técnica destréi a
configuragdo interna [octégono) e o
rebordo do coping, levando a impreci-
sdes que se fraduzem num ajuste

POUCO rigoroso.

7]

8. A estrutura é trabalhada. Ao mesmo
tfempo, a liga sobrefundida ndo pode
ser rectificada, uma vez que o coping
de ouro se compde de uma liga inoxi-
davel, nGo podendo, por isso, receber
revestimento com cerémica (a espessu-
ra minima da liga sobre-fundida deve-

ra perfazer 0,5 mm).

Nota:

Pode encontrar também informacdes detalhadas sobre fundicdo e utilizagdo

12

para o fabrico de coroas mefalocerémicas com recurso a um coping de ouro,

para sobrefundicdo, na seguinte brochura da Straumann: «PROSTHETICS,

Restauragdes coroas e pontes com o sisfema de protese synOcta®», n.° art.

159.255.




9. Antes do revestimento, verifica-se no
modelo se a estrutura estd correctamen-
te dimensionada, utilizando a chave

de silicone.

10. A fim de evitar que a cerémica de
revestimento fissure/estale na zona do
rebordo cervical, a estrutura deve ficar
por revestir em toda a volta, nesta drea

[aprox. 0,3 a 0,4 mm).

11. Apés a decapagem final, a coroa
fica pronta a ser integrada. A coroa é
aparafusada ao implanfe mediante o
NN parafuso oclusal com um torque

de 35 Ncm.

1]
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APONTAMENTOS
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NOTAS IMPORTANTES

Seguranga, responsabilidade, garantia

O implante denfério Straumann faz parte de um conceito global e s6
pode ser usado com os componentes originais e insfrumentos corres-
pondentes de acordo com as instrugdes e recomendagdes da Institut
Straumann AG. A utilizagdo de componentes de ferceiros, ndo per-
tencentes ao sisfema, compromete o funcionamento do Straumann®
Dental Implant System e anula quaisquer direitos de garantia ou substi-
fuicdo por nés concedidos.

O aconselhamento sobre a aplicagdo dos nossos produtos pro-
cessase por via oral e escrita ou afravés de meios elecirénicos e
demonstraces. E realizada tendo por base os mais recentes dados
cientificos e tecnolégicos de que dispomos & altura da entrada do
produto no mercado, néo isenfando o ufilizador do dever de conferir
pessoalmente se o produto se adequa aos fins e métodos previstos.
Do mesmo modo, ndo o desobriga de se manter regularmente ao
correnfe da evolugdo do Straumann® Dental Implant System e das
respectivas aplicagdes. O que vai difo vale, em particulor, para as
técnicas de aplicagdo que ndo fenham sido expressamente recomen-
dadas. Em caso de dovidas, o utilizador deverd contactar a Institut
Straumann AG.

A transformagdo e aplicagdo dos produtos esido fora do nosso
controlo, sendo da responsabilidade do ufilizador. N&o nos responsa-
bilizamos por quaisquer danos daf resultantes.

Garantimos a qualidade impecavel dos nossos produtos no dmbito
das nossas condicoes de venda e fornecimento.

As informagdes relafivas & existéncia de direitos de patentes, marcas
ou propriedade infelectual ndo sdo juridicamente vinculativas.

Deve ser respeitado os seguinte

As descricdes seguinfes n&o habilitam para o utilizador empregar
de imediato o Straumann® Dental Implant System. SGo necessarios
conhecimentos no dominio da implantologia. E imprescindivel que
a instrucdo relativa ao manuseamento do Straumann® Denfal Implant
System seja dada por um cirurgido experiente nessa matéria.

Disponibilidade
Nem fodos os componentes se enconfram disponiveis em fodos os
paises.

Validade
Este brochura faz caducar a validade de todas as edicoes anteriores.

Cuidado
Em caso de utilizagdo intra-oral, os nossos produtos t&m de ser
fixados, de maneira a ndo serem aspirados.

Unidades de embalagem
Salvo indicagdes em confrario, as embalagens contém sempre uma
s6 unidade.

Documentagdo

Pode encomendar as brochuras e instrucdes de trabalho detalhadas
relativas ao Straumann® Dental Implant System afravés do represen-
tante no seu pais.

Copyright e marca registada

A impressdo ou publicagdo tofal ou parcial sé pode ser realizada
mediante autorizacdo escrita da Institut Straumann AG. Straumann®
e/ou outros produfos e logotipos da Straumann®, aqui mencionados,
s@o marcas comerciais ou marcas registadas da Straumann Holding
AG e/ou suas dfiliadas.

Definicdo de SLActive

Sand-blasted, Large grit, Acidetched, chemically active and hydrophi-
lic (superficie tratada por jacto de areia grossa, corroida com écido,
quimicamente activa e hidrdfila)

Definicdo de SLA®
Sand-blasted, Large grit, Acid-etched (tratado por jacto de areia
grossa, corroido com décido)

Descri¢do dos pictogramas em rétulos e folhetos
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ILE ﬂ Esterilizado por raios gama

:

Néo esterilizado

Limite de femperatura inferior

~min.

Limite de temperatura superior

Limite de temperatura

————

Rx Only Cuidado: Nos termos da lei federal norte-
americana, este produfo s6 pode ser vendido
directamente a médicos licenciados ou a
quem os represente.

Nao aplicar em pacientes
Uso Unico
Respeitar as instrucdes de ufilizagdo

Usar antes do fim do prazo de validade

Guardar em local abrigado da luz e do
calor infensos

GRG0l

(@)
m

XXX Os produtos Straumann ostentam o marcagdo
CE e cumprem os requisitos da direcfiva 93/42/
CEE relafiva a dispositivos médicos.

Rétulos de aviso coloridos

AMARELO = Cuidado em caso de perigos ou manuseamento
lingl. CAUTION) arriscado, que possam causar ferimen-
fos ligeiros ou danos materiais.

COR-DELARANJA = Aviso  em caso de perigos, que possam

(ingl. WARNING) causar ferimentos graves ou a morte.

VERMELHO = Perigo em caso de perigos, que possam

(ingl. DANGER) causar directamente ferimentos graves
ou a morte.
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International Headquarters
Institut Straumann AG
Peter MerianWeg 12
CH-4002 Basel, Switzerland
Phone +41 (0)61 965 11 11
Fax  +41 (0)61 965 11 01

11/06 159.305/p B21106

Os produtos Straumann apresentam a marcagdo CE



